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	Unità esterna Panasonic a gas, serie ECOg, 3 tubi per Raffreddamento Simultaneo e Riscaldamento con Recupero di Calore
U-20GF2E5
Unità a recupero di calore a gas altamente efficiente con compressore motorizzato più scambiatore di calore per il riscaldamento e il raffreddamento simultaneo, che può essere collegata ad un massimo di 24 unità interne Panasonic ECOi.
Struttura
Unità compatta nel design e resistente alle intemperie. Involucro realizzato in telaio autoportante e pannelli laterali in lamiera d'acciaio zincata trattati con primer e verniciati a polvere con tonalità di colore seta ombrata (Munsell 1Y 8.5 / 0.5). Pannelli laterali del motore isolati per ridurre l’emissione di rumore del motore. 

Unità facilmente accessibile che può essere aperta da tutti i lati.
Ciclo di refrigerazione e Defrost
Ciclo di refrigerazione, ottimizzato per refrigerante R410A, comprendente i seguenti componenti principali: compressori, valvole di espansione elettroniche, evaporatore / condensatore, accumulatore, ricevitore di liquido, filtro, separatore d'olio, valvole a 4 vie, circuito di sottoraffreddamento  e di bypass e relative attrezzature di controllo e sicurezza, valvole di chiusura sul lato aspirazione e sul lato liquido, porte di servizio con valvole Schrader. Il sistema deve essere sottoposto a vuoto e caricato con la carica di refrigerante adeguata.
Non è necessario nessun ciclo di defrost. L’evaporazione a bassa temperatura viene eseguita utilizzando il recupero dell’energia di raffreddamento del motore con scambiatore termico dedicato. Le unità interne forniscono riscaldamento fino a -20 ° C di temperatura esterna.
Motore
Motore di 2488 cc, a 4 cilindri, a combustione interna e raffreddato ad acqua. Il ciclo Miller è ottimizzato per ciclo di efficienza a bassi giri. Può essere utilizzato Gas naturale o liquido e la tipologia di gas utilizzata si imposta facilmente sull’unità esterna in loco senza utensili speciali. Controllo variabile dei giri del motore a passi di 30 rpm. Trasmissione indiretta al compressore con cinghia trapezoidale. I giri del motore variano a seconda del carico di condizionamento d'aria. E’ dotato di speciale ammortizzatore per neutralizzare la vibrazione del motore. Ciclo di scarico dotato di attenuatore sonoro che comprende il recupero di calore. Scatola neutralizzatore per scarico condensa.
Compressori

Due compressori del tipo Multivan, ottimizzati per il refrigerante R410A. Completo di anti-vibrazione, riduzione della rumorosità della macchina, riscaldatore carter. Controllo preciso mediante il sistema di selezione di uno o entrambi i compressori con frizione elettronica per operare dinamicamente  monitorando il carico dell'edificio.

Condensatore

Scambiatore di calore ad alta efficienza in tubo di rame ed alette in alluminio con speciale profilo in sezione trasversale e protezione delle superfici altamente resistente contro condizioni ambientali avverse. Ottimizzato per l'uso con refrigerante R410A.
Valvola di espansione elettronica

Valvola di alta e bassa pressione controllata da microprocessore, ottimizzata per l'uso con gas refrigerante R410A, progettato per garantire un carico ottimale all’ evaporatore e allo stesso tempo un preciso controllo del surriscaldamento e del sottoraffreddamento.
Ventilatore
Ventilatore assiale ad alta efficienza con variatore di velocità e pressione ottimale all'interno dello scambiatore di calore e, specialmente nel funzionamento a bassa velocità. Sistema di espulsione dell’aria verticale con griglia di protezione della ventola progettata per l’ottimizzazione dei flussi aerodinamici e riduzione del rumore del flusso d'aria, anche con elevati volumi d'aria. 
Controllo a microprocessore
Il microprocessore, oltre al controllo ottimizzato a pieno carico e a carico parziale durante raffreddamento e riscaldamento, esegue anche le seguenti funzioni:

- Rilevamento automatico e indirizzamento delle unità interne del sistema durante la prima messa in servizio

- Autodiagnosi di tutte le unità interne ed esterne collegate

- Controllo del sottoraffreddamento 

- Controllo del livello di refrigerante nel ricevitore di liquido e negli scambiatori di calore delle unità interne

- Controllo del carico del compressore e della velocità di rotazione del motore
in base alle esigenze di capacità attraverso una funzione di autoapprendimento che genera un segnale di controllo ottimizzato e sinusoidale
- Controllo elettronico della valvola di espansione

- Controllo della ventola al fine di ottenere una distribuzione di pressione ottimale all'interno dello scambiatore di calore

- Selezione della commutazione automatica tra la modalità raffreddamento e riscaldamento
- Gestione dell’olio ottimizzata

- Funzione di assistenza selezionabile con controllo distanza standard CZ-RTC4
- Display LED per eseguire le impostazioni di indirizzo, di controllo del funzionamento e dei dati di service inclusi i codici di errore. Display a scorrimento automatico per visualizzare i parametri di funzionamento di base

- Funzioni di sicurezza per proteggere il sistema GHP
Caratteristiche aggiuntive

- Gamma di sistemi fino a 71 kW e combinabili con 12 modelli di unità interne
- Possibilità di collegare fino a 24 unità interne 
- Ampio range di funzionamento fino a -10 ° C**/5° C in raffreddamento e fino a -21 ° C in riscaldamento
- Rapporto di capacità tra unità  interne/esterne collegabili fino al 200%
- Lunghezza massima totale delle tubazioni pari a 780 m
- Lunghezza massima della tubazione principale pari a 120 m
- Funzionamento anche durante la manutenzione
- 8 diversi tipi di comandi di controllo

- Nessun ciclo di sbrinamento fino temperatura esterna di -20 ° C.

**Raffrescamento fino a -10 solo mediante valvola di shut-off  del gas reperita localmente (non di fornitura Panasonic) 

Connettività esterna
- Sistema bus P-Link per comandi di sistema, comando intelligente Touch Screen, ecc
- Possibilità di collegamento di un’unità ingresso/uscita serie-parallelo per unità esterna (CZ-CAPDC2).


Conformità alle direttive UE
L'unità è conforme alle seguenti direttive UE:
- Direttiva di compatibilità Elettromagnetica 2004/108/CE
- Direttiva Macchine 2006/42/CE
- Direttiva Attrezzature a pressione 97/23/CE
- Direttiva Attrezzature a gas 2009/142/EC

Specifiche tecniche
Motore

Cilindrata
2.488
L

Potenza in uscita
12.4
kW

Intervalli di pressione di funzionamento del Gas: 
P   propane  G31/ H   natural gas G20 / L   natural gas G25 / E  natural gas G20
Pressione di erogazione del gas;

  G20 G25 (min/normal/max)
17/20/24 mbar

  G31 (min/normal/max) 
25/37/45 mbar

Liquido di raffreddamento del motore
24
L

Olio Motore
43
L

Potenza nominale della pompa di raffredamento
0.16
kW

Modalità raffrescamento:
Condizioni operative: Temp. interna 27/19°C (DB/WB), Temp. Esterna 35°C, Rapporto di capacità tra unità interne ed esterne pari a 100 %
Capacità nominale in raffrescamento
56.0
kW 
Consumo di gas                                                                                  
39.1
kW

Assorbimento elettrico
1.02
kW
Amperaggio
4.87
A
Energy Efficiency Ratio (EER)
1.40

Intervallo di temperatura di funzionamento
da –10** a +43
°C

**Raffrescamento fino a -10 solo mediante valvola di shut-off  del gas reperita localmente (non di fornitura Panasonic) 

Modalità in riscaldamento:

Condizioni operative: Temp. interna 20 °C (DB), Temp. Esterna 7/6 °C (DB/WB), Rapporto di capacità tra unità interne ed esterne pari a 100 %
Capacità nominale in riscaldamento
63.0
kW
Capacità in riscaldamento alle basse temperature *
67.0
kW

*  temp. esterna 2/1°C (DB/WB)

Consumo di gas( alla temp standard)                                                  
42.5
kW

Assorbimento elettrico
0.64
kW

Amperaggio
3.02
A
Coefficient of Performance (GUE)
1.46
Intervallo di temperatura di funzionamento
da –21 a +15,5
°C

Alimentazione elettrica
220 ~ 240
V
Corrente di spunto                                                                                30.0
A
Refrigerante
R410A
Peso carica di refrigerante
11.5
kg
Diametro tubazioni refrigerante (linea gas caldo/gas freddo/liquido)

25.4/28.58/19.05 mm (28.58/31.75/22.22 mm)
Connessione alimentazione gas (filettatura maschio)                             19 mm
Scarico condensa                                                                                     25 mm

Livello di pressione sonora (Campo libero, 1 m di distanza)
58
dB(A)
Portata d’aria
380
m³/min
Max. Pressione esterna                                                                             

5Pa
Max. Dislivello tra unità interne ed esterne (U.E sopra/U.E sotto)
50/35
m

Max. distanza tra unità interna ed esterna
120
m
Max. Dislivello tra unità interne                                                               a**
Max lunghezza tubazioni                                                                     
1000 m
Max. Numero di unità interne collegabili
24
Note

 *
Nel caso in cui, la lunghezza equivalente sia superiore o uguale a 90 metri oppure, se il rapporto di capacità tra unità esterna ed unità interne superi il 130%.

** L’altezza massima/minima consentita tra unità interne (a) è pari alla differenza (D L)tra la lunghezza massima e la lunghezza minima della prima diramazione.

a =35-D L /2 (tuttavia, 0≤ a ≤15)
Dimensioni

Altezza
2273
mm

Larghezza
1650
mm

Profondità
1000 (+ 80)
mm
Peso Netto
775
kg
Produttore:PANASONIC

Modello:
U-20GF2E5
Specifiche soggette a modifiche senza obbligo di preavviso.
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