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	Unità esterna Panasonic Inverter ECOi VRF, serie 7, Pompa di calore, modalità di funzionamento: raffreddamento o riscaldamento


U-16ME2E8

Unità a pompa di calore raffreddata ad aria altamente efficiente per la combinazione compressore /scambiatore di calore, progettata per il riscaldamento o il raffreddamento e collegabile ad un massimo di 26 unità interne Panasonic ECOi quando utilizzata singolarmente. L'unità esterna può quindi essere utilizzata anche in combinazione con altre unità esterne Panasonic ECOi di dimensioni 8, 10, 12, 14, 16, 18 o 20HP.
Caratteristiche salienti 
- Fino a 4 unità esterne combinabili, raggiungendo un massimo di 80 HP (224 kW)
- Funzionamento in condizioni estreme con elevata affidabilità: 

   Raffrescamento da  -10 C° a +52C°.

   Riscaldamento  da  -25 C° a +18C°.
- Condensatore dell’unità esterna maggiorato a tre ranghi per un’efficienza superiore 

-Rumorosità ridotta grazie al ventilatore integrato e alla bocca del ventilatore dai bordi smussati.
- Controllo della temperatura di evaporazione a seconda del carico dell’edificio consentendo un elevato risparmio energetico in condizioni di carico parziale.
-Riavvio automatico al ripristino dell’alimentazione elettrica in caso di interruzione d’alimentazione.

-Controllo della carica di refrigerante nel sistema al fine di garantire il corretto funzionamento dell’impianto.
-Il sistema continua a funzionare con il 25% delle unità interne in on disalimentate. Funzione da attivare all’avviamento.

- 2 tipi di Modalità silenziosa selezionabile con 2 tipologie di priorità assegnate in base agli input impostati; Silenzioso, Capacità.
- Sbrinamento reciproco di unità esterne a partire da sistemi con abbinamento di due o più moduli, nessuna interruzione del riscaldamento nelle unità interne e nessun discomfort nell’ambiente interno.

- Sistema di controllo delle perdite di refrigerante:

Tutte le unità esterne sono compatibili con l’innovativo sistema di recupero di refrigerante, Kit Pump Down* (opzionale), in grado di rilevare eventuali perdite di refrigerante (Conforme alla EN378 del 2008).
- Rapporto di capacità tra unità  interne/esterne collegabili fino al 200%
- Lunghezza massima totale delle tubazioni pari a 1000 m
- Lunghezza massima tubazioni effettiva pari a 200 m
- La lunghezza della tubazione principale non ha limite
- Funzionamento anche durante la manutenzione
Struttura
Unità compatta nel design e resistente alle intemperie. Involucro realizzato in telaio autoportante e pannelli laterali in lamiera d'acciaio zincati, trattati con primer e verniciati a polvere con tonalità di colore seta ombrata. Telaio di base rigido per una facile installazione, progettato per uso interno ed esterno. Grazie alla struttura modulare del telaio può essere combinata con altri moduli della stessa altezza e profondità esterna all'interno dello stesso sistema di refrigerazione. 

Ciclo di refrigerazione
Ciclo di refrigerazione, ottimizzato per il refrigerante R410A, comprendente i seguenti componenti principali: compressore, valvola di espansione elettronica, evaporatore / condensatore, ricevitore di liquido, filtro, separatore d'olio, valvola a 4 vie e relativi dispositivi di controllo e sicurezza, valvole di intercettazione sulla linea del liquido e dell’aspirazione, porte di servizio con valvole Schrader.Nuovo compressore, nuovo accumulatore dell’olio e nuovo scambiatore che permettono di incrementare la lunghezza delle tubazioni. Separatore d’olio modificato per ridurre le perdite di carico del circuito. Il sistema deve essere sottoposto a vuoto e caricato con la carica di refrigerante adeguata.

Compressore
Nuovo compressore rotary inverter DC 2-pistoni, ottimizzato per refrigerante R410A con miglioramento delle performance annuali (AEER).Il nuove compressore  possiede un ampio range di modulazione, in grado di variare la capacità fino ad un minimo di 0.8 HP. 
Completo di anti-vibrazione e riduzione della rumorosità della macchina, e riscaldatore carter. Controllo preciso mediante il sistema di monitoraggio dinamico del carico dell'edificio e regolazione della velocità del compressore in base alle condizioni prevalenti. Il compressore vanta una garanzia di 5 anni.

Condensatore
Scambiatore di calore ad alta efficienza in tubo di rame ed alette in alluminio con speciale profilo in sezione trasversale e protezione delle superfici altamente resistente contro condizioni ambientali avverse. Ottimizzato per l'uso con refrigerante R410A.La batteria dell’unità esterna è suddivisa in 2 parti, all’ingresso delle due sezione sono poste altrettante valvole per gestire e migliorare lo sbrinamento in termini di efficienza e  velocità. Il nuovo ECOi VRF versione 7 vanta di serie il trattamento della batteria esterna con Blue Fin : il rivestimento a base di resina epossidica non solo protegge il condensatore da attacchi salini aggressivi, ma ha anche notevoli proprietà idrofobiche che aiutano il condensatore durante lo sbrinamento. Il condensatore a 3 ranghi è maggiorato per permettere migliore scambio termico.

Valvola di espansione elettronica
Valvola di alta e bassa pressione controllata da microprocessore, ottimizzata per l'uso con gas refrigerante R410A, progettato per garantire un carico ottimale all’ evaporatore e allo stesso tempo un preciso controllo del surriscaldamento.


Ventilatore
Ventilatore assiale ad alta efficienza con variatore di velocità e pressione ottimale all'interno dello scambiatore di calore e, specialmente nel funzionamento a bassa velocità. Il nuovo sistema di espulsione dell’aria verticale con bocca di uscita del ventilatore dai bordi smussati è progettata per l’ottimizzazione dei flussi aerodinamici e riduzione del rumore del flusso d'aria, anche con elevati volumi d'aria. La griglia di espulsione è internamente inglobata all’interno dell’unità esterna per un migliore movimentazione ed installazione. La pressione statica esterna può essere aumentata a 80 Pa sul sito, se richiesto da una particolare tipologia di installazione.

Controllo a microprocessore
Il microprocessore, oltre al controllo ottimizzato a pieno carico e a carico parziale durante raffreddamento e riscaldamento, esegue anche le seguenti funzioni:
- Rilevamento automatico e indirizzamento delle unità interne del sistema durante la prima messa in servizio
- Autodiagnosi di tutte le unità interne ed esterne collegate
- Controllo del sottoraffreddamento 
- Controllo del livello di refrigerante nel ricevitore di liquido e negli scambiatori di calore delle unità interne
- Controllo Inverter per il compressore in base alle esigenze di capacità richiesta, effettuato mediante la generazione automatica di un segnale di controllo ottimizzato, chiaro e sinusoidale
- Controllo elettronico della valvola di espansione
- Controllo della ventola al fine di ottenere una distribuzione di pressione ottimale all'interno dello scambiatore di calore
- Selezione della commutazione automatica tra la modalità raffreddamento e riscaldamento
- Operazione di backup automatico in caso di malfunzionamento  quando più di una singola unità esterna è collegata allo stesso circuito refrigerante

- Operazione di backup automatico in caso di malfunzionamento dei compressori
- Lunga durata del compressore grazie a tempi uniformi di operatività dei compressori
- Sequenza di avvio dei compressori
- Gestione dell’olio ottimizzata:
La quantità di olio nel compressore e nel serbatoio di accumulo dell'olio è controllata da un sensore di livello dell'olio.
-Controllo del recupero dell’olio tra unità esterne – utilizzando le tubazioni di bilanciamento tra 2 o più moduli di unità esterne.
- Impostazione regolabile della pressione del sistema di sistema (33 - 38 bar) per l'uso con i kit di rinnovo VRF, ad esempio, per la conversione da R22 a refrigeranti R410A
- Funzioni di sicurezza per proteggere il sistema VRF

Connettività esterna
- Sistema bus P-Link per comandi di sistema, comando intelligente Touch Screen, ecc
- Possibilità di collegare un telecomando a filo con timer opzionale (CZ-RTC4) al fine di monitorare e impostare i dati operativi.
- Possibilità di collegamento di un’unità ingresso/uscita serie-parallelo per unità esterna (CZ-CAPDC2) o kit di controllo on demand (CZ-CAPDC4).

Ingressi e uscite sulla PCB (direttamente disponibili per il collegamento di connettori):
- Modalità di funzionamento Test
- Accensione Sistema On
- Spegnimento Sistema Off
- Indirizzamento automatico
- Riscaldamento / Raffreddamento
- Impostazioni delle modalità di funzionamento silenziose
- Valvola di intercettazione del refrigerante (da acquistare localmente – non di fornitura Panasonic)  segnale On/Off.

Conformità alle direttive UE
L'unità è conforme alle seguenti direttive UE:
- Direttiva di compatibilità Elettromagnetica 2014/30/EU 
· Norma CEI EN 60335-1: Sicurezza degli apparecchi elettrici d'uso domestico e similare- condizionatori
Norma CEI EN 60355-2-40: Norme particolari per le pompe di calore elettriche, per i condizionatori d’aria e per i deumidificatori
- Direttiva Macchine 2006/42/EC

Specifiche Tecniche
Modalità di funzionamento in raffrescamento:

Condizioni operative: Temp. interna 27/19 °C (DB/WB), Temp. Esterna 35 °C, Rapporto di capacità tra unità interne ed esterne pari a 100 %

Capacità nominale in raffrescamento
45
kW 

Assorbimento
12.8
kW

Amperaggio 
20.1
A

Energy Efficiency Ratio (EER)
3.52


Intervallo di temperatura di funzionamento
da –10 a +52
°C
Modalità di funzionamento in riscaldamento:

Condizioni operative: Temp. interna 20 °C (DB), Temp. Esterna 7/6 °C (DB/WB), Rapporto di capacità tra unità interne ed esterne pari a 100 %
Capacità nominale in riscaldamento
50
kW

Assorbimento
11.3
kW

Amperaggio
17.9
A

Coefficient of Performance (COP)
4.42
Intervallo di temperatura di funzionamento
da –25 a +18
°C

Alimentazione elettrica
380 ~ 415
V

Corrente d’avvio
2.0
A

Refrigerante
R410A

Carica di refrigerante alla spedizione
8.3
kg
Diametro tubazioni refrigerante (linea gas/liquido)**
28.58/12.7
mm

Livello di pressione sonora (Campo libero, 1 m di distanza)***
61
dB(A)

Portata d’aria
13920
m³/h

Max. Pressione Esterna (impostabile)
80
Pa

Max. Dislivello tra unità interne ed esterne****
50
m

Max. distanza tra unità interna ed esterna
200
m

Max. Lunghezza totale delle tubazioni
1000
m

Max. Numero di unità interne collegabili
26
E’ possibile ottenere un rapporto di capacità (UI/UE) compreso tra 130% e 200%  solo se:

-il numero delle unità interne è inferiore al limite prefissato (26)

-la temperatura operativa minima è pari a -10 °C (WB)/ -25 °C (DB)

Il funzionamento simultaneo è limitato fino al 130% della capacità di carico
Dimensioni
Altezza
1842
mm
Larghezza
1180
mm
Profondità
1000
mm
Peso Netto
315
kg
Produttore: PANASONIC
Modello:
U-16ME2E8
Specifiche soggette a modifiche senza obbligo di preavviso.
Note:

* Kit Pump Down (opzionale)
**Distanza massima dell’ultima unità interna pari a 90m

***Modalità di funzionamento a rumorosità normale

****Unità esterna posizionata sopra l’interna
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